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Аннотация. В статье рассматриваются некоторые практические 
аспекты проведения баллистической экспертизы при исследовании 
огнестрельного оружия, изготовленного путем 3D-печати. В настоящее 
время в Российской Федерации еще не проявились тенденции к росту 
выявления преступлений в сфере незаконного оборота оружия и 
боеприпасов, изготовленных с использованием такой технологии, однако 
данное негативное явление имеет место в других странах, включая 
развитые страны Запада. Несмотря на низкий уровень такого рода 
преступлений в России, правоохранительные органы должны быть готовы 
к этому. Кроме правовых и организационных мер со стороны государства, 
направленных на противодействие росту незаконного оборота оружия, 
изготовленного с использованием трехмерной печати, необходима 
разработка элементов криминалистического обеспечения, в которую 
следует включать в том числе разработку рекомендаций для экспертных 
исследований. При этом в условиях недостаточного объема эмпирического 
материала в отечественной правоприменительной практике целесообразно 
изучение иностранного опыта. Такой путь выбран авторами статьи для 
получения положительных результатов, которые могут быть положены в 
основу разработки методов проведения баллистических экспертных 
исследований с учетом специфики свойств огнестрельного оружия, 
изготовленного методом 3D (аддитивной) печати. 
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Abstract. The article examines some practical aspects of conducting ballistic 
examination in the study of firearms made by 3D printing. At present, the Russian 
Federation has not yet shown a tendency towards an increase in the detection of 
crimes in the field of illicit trafficking in weapons and ammunition manufactured 
using such technology. However, this negative phenomenon occurs in other 
countries, including developed countries of the West. Despite the low level of such 
crimes in Russia, law enforcement agencies must be prepared for this. In addition 
to legal and organizational measures on the part of the state aimed at countering 
the growth of illegal trafficking in weapons made using three-dimensional 
printing, it is necessary to develop elements of forensic support, which should 
include, among other things, the development of recommendations for expert 
research. At the same time, in conditions of insufficient empirical material in 
domestic law enforcement practice, it is advisable to study foreign experience. This 
kind of path was chosen by the authors of the article to obtain positive results that 
can be used as the basis for the development of methods for conducting ballistic 
expert studies, taking into account the specifics of the properties possessed by 
firearms manufactured by 3D (additive) printing. 
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Введение 

Достижения в развитии со-
временных технологий не пере-
стают поражать воображение теми 
возможностями, которые они 
предоставляют. К сожалению, их 
реализация далеко не всегда имеет 
позитивное направление. Доста-
точно часто можно увидеть, как 
основанные на новых открытиях 
разработки эффективно применя-
ются в военной сфере, что нельзя 
назвать позитивным. В обществе 

всегда находятся люди, которые 
новшества, появляющиеся в сфере 
науки и техники, примеряют для 
действий, нарушающих закон.  
Одна из революционных идей, 
нашедшая свое воплощение в  
3D-печати, также не является ис-
ключением. Зародившись в сере-
дине 80-х годов XX века [1], техно-
логия трехмерной печати изделий 
из полимерного материала, разви-
ваясь, стала доступной для широ-
кого круга пользователей спустя 
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тридцать лет. Благодаря относи-
тельной доступности и приемле-
мому качеству получаемых изде-
лий возможность в домашних 
условиях получать сложные и 
прочные конструкции была ис-
пользована для изготовления 
оружия. Это закономерно породи-
ло целый комплекс правовых [2, 
с. 89] и технических [3. с. 79] про-
блем в сфере отношений, связан-
ных с оборотом оружия, а также 
отношений в сфере обеспечения 
безопасности жизни и здоровья 
людей. 

Основная часть 
Существуют различные тех-

нологии изготовления трехмер-
ных объектов, которые можно 
назвать печатью. Материалами 
для изготовления оружия при 
этом могут выступать сплавы из 
никеля, хрома, молибдена и тер-
мостойкого оружейного пластика 
[4, c. 59]. Использование таких ма-
териалов слишком дорого и тех-
нически сложно для широкого 
применения. Распространенные 
принтеры используют  
ABS-пластик путем его послойного 
последовательного наплавления. 
В своей публикации мы будем 
подразумевать именно эту техно-
логию 3D-печати. 

Качественные характеристи-
ки материала, из которого форми-
руются предметы при широкодо-
ступной трехмерной печати, ко-
нечно же, во всем уступают ору-
жейной стали. Безусловно, поли-
мер не может соперничать с ме-
таллом даже низкого качества по 
прочности, твердости, возможно-
сти выдерживать высокие темпе-
ратуры и давление. Кроме того, 
пружины, изготовленные из по-

лимерного материала для печати, 
не обладают той упругостью, ко-
торая присуща стальным. Именно 
поэтому чаще всего в моделях 
оружия, изготовленного из поли-
мерных материалов, присутствуют 
стальные детали, такие как удар-
ник (в самом первом известном 
истории пистолете в качестве 
ударника использовался строи-
тельный гвоздь), боевая и воз-
вратная пружина, пружина мага-
зина, снаряд (патрон целиком или 
его гильза с капсюлем), а также 
ствол. Многие ранние полностью 
напечатанные на 3D-принтере ти-
пы огнестрельного оружия выхо-
дили из строя после единственно-
го выстрела из-за взрыва ствола 
или разрыва некоторых компо-
нентов. Прочность конструкции 
была повышена при использова-
нии металлических деталей для 
компонентов (гибридная кон-
струкция). 

Из преимущественных 
свойств пластика можно отметить 
только его малый вес, но это не 
столь значимо для реализации 
преступных целей. Доступность 
оружия с приемлемой надежно-
стью и возможность его неограни-
ченного использования (при не-
сложной замене) для преступни-
ков важнее, тем более что слабая 
прочность полимерного материа-
ла требует более крупных разме-
ров деталей конструкции, что 
опять же увеличивает вес. При-
влекают же преступников такие 
особенности оружия, изготовлен-
ного с использованием технологии 
3D-печати, как: 

1) возможность самосто-
ятельного изготовления образца 



═══════Криминалистика: вчера, сегодня, завтра. 2025. № 2 (34) ════════ 
 

121 

оружия или его отдельных частей 
без какого-либо учета и контроля; 

2) возможность беспре-
пятственно проносить такое ору-
жие через интроскоп или ме-
таллодетектор;  

3) внешний вид, сильно 
отличающийся от привычного для 
большинства вида огнестрельного 
оружия. Внешний вид, который 
может иметь сходство с детской 
игрушкой, изготавливаемой из 
пластика, также может позволить 
избежать обнаружения. 

Существующие в уголовном 
праве нормы, предусматривающие 
ответственность за незаконный 
оборот огнестрельного оружия, 
имеют достаточно универсальную 
конструкцию, позволяющую в 
полной мере признавать оружие, 
изготовленное с использованием 
аддитивных технологий, огне-
стрельным. Так, согласно приме-
чанию 2 к статье 222 Уголовного 
кодекса Российской Федерации1, 
таковым признается оружие, 
предназначенное для механиче-
ского поражения цели на расстоя-
нии метаемым снаряжением, по-
лучающим направленное движе-
ние за счет энергии порохового 
или иного заряда. Как можно легко 
увидеть из этого определения, при 
расследовании преступления в 
сфере незаконного оборота огне-

                                                           
1 Российская Федерация. Законы. 

Уголовный кодекс Российской 
Федерации : УК : принят Гос. Думой 24 
мая 1996 года : одобрен Советом 
Федерации 5 июня 1996 года : послед. 
ред. // КонсультантПлюс : сайт. URL: 
https://www.consultant.ru/document/cons
_doc_LAW_10699/ (дата обращения: 
06.06.2025). 

стрельного оружия необходимо 
наличие таких признаков, как: 

1) назначение для меха-
нического поражения цели на рас-
стоянии; 

2) использование для та-
кого поражения метаемого снаря-
жения; 

3) возможность прида-
вать метаемому снаряжению 
направленное движение; 

4) метание снаряжения 
должно происходить за счет энер-
гии, выделяющейся при росте 
объема внутри закрытого про-
странства, газов, образующихся 
при сгорании заряженного пороха 
или другого вещества. 

Все эти признаки вполне мо-
гут присутствовать в свойствах 
изделия, изготовленного любым 
способом, включая 3D-печать. 

Для определения указанных 
признаков необходимы специаль-
ные знания, которыми обладает 
эксперт, получивший допуск к 
проведению баллистических экс-
пертных исследований [5, с. 69]. 
Существующие методики их про-
ведения вполне позволяют дать 
ответ на основные вопросы при 
исследовании пистолета, изготов-
ленного на 3D-принтере, однако 
сами объекты исследования и об-
разцы для сравнения имеют осо-
бую специфику, закономерно обу-
словленную свойствами материа-
ла, из которого изготавливаются 
трехмерные изделия при адди-
тивной печати (создание объекта 
путем послойного добавления ма-
териала по цифровой модели). 

Как известно, при производ-
стве судебно-баллистической экс-
пертизы решаются вопросы как 
идентификационного, так и диа-
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гностического характера [6, с. 25]. 
Чаще всего ее производство необ-
ходимо следователю для того, 
чтобы: 

1) признать исследуемый 
объект образцом огнестрельного 
оружия; 

2) определить способ из-
готовления представленного на 
исследование предмета; 

3) определить пригод-
ность исследуемого объекта для 
стрельбы; 

4) признать исследуемую 
пулю выпущенной из представля-
емого на исследование оружия. 

Что касается первой из этих 
задач, то выше мы уже рассмотре-
ли признаки, которые необходимо 
эксперту найти и зафиксировать в 
заключении при ответе на связан-
ный с этим вопрос. Эти признаки 
определяются при визуальном 
анализе конструкции исследуемо-
го предмета. Способ изготовления 
также возможно определить при 
рассмотрении деталей, из которых 
состоит исследуемого оружие.  

Пригодность для стрельбы, 
кроме анализа конструкции и 
определения таким образом прин-
ципа действия исследуемого меха-
низма, обычно определяется экс-
периментальным способом, путем 
производства контрольных вы-
стрелов. Также при их производ-
стве эксперты обычно получают 
пулю как образец для сравнитель-
ного исследования. Это необходи-
мо для решения вопросов четвер-
той группы из представленного 
выше перечня. При этом кроме пу-
ли сравнительному исследованию 
может быть подвергнуты продук-
ты сгорания пороха, которые так-
же возможно получить при произ-

водстве контрольного выстрела 
или путем смывов с внутренней 
поверхности ствола. Если бы мы 
говорили об оружии, изготовлен-
ном из металла, то на этом бы пе-
речень объектов для сравнитель-
ного исследования, используемых 
при производстве баллистической 
экспертизы можно было закон-
чить. Однако если пистолет изго-
товлен из полимерного материала, 
следует исходить из того, что та-
кой материал сильнее подвержен 
деформации и к фрагментам про-
дуктов сгорания пороха следует 
добавить частицы ствола, отрыва-
емые от его внутренней поверхно-
сти при прохождении пули по его 
каналу в момент выстрела (в том 
случае, если ствол исследуемого 
образца огнестрельного оружия 
также изготовлен из полимерного 
материала). 

В завершение своих рассуж-
дений хотелось бы представить 
положительный пример проведе-
ния баллистического исследова-
ния образца оружия, изготовлен-
ного методом трехмерной печати в 
домашних условиях. К счастью 
(использовать здесь «к сожале-
нию» было бы не совсем коррект-
но), отечественная правопримени-
тельная практика в области уго-
ловного судопроизводства еще не 
так богата результатами подобных 
исследований. Изготовление тако-
го оружия наиболее распростра-
нено в США, и в последнее время 
тенденции его роста наблюдаются 
в Европе, что закономерно в усло-
виях современной глобализации 
[7, с. 136].  

Рассмотрим результаты ис-
следования, проведенного в Бель-
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гии [8] и описанного в иностран-
ной литературе. 

Объектом изучения выступил 
пистолет семейства YEET. Еще раз 
подчеркивая актуальность темы 
настоящей публикации, следует 
отметить, что сейчас появились 
уже целые семейства огнестрель-
ного оружия, изготовленного ме-
тодом трехмерной печати.  
Так называемое семейство ги-
бридных самозарядных пистоле-
тов "YEET" было разработано че-
ловеком, известным в социальных 
сетях как Shit_On_Wheels, на основе 
пистолетов под патрон .22 LR, ав-
томатика которых построена на 
принципе отдачи свободного за-
твора.  

Пистолет носит название 
YEET22 и представляет собой ва-
риант семейства YEET, образца 
2024 года, изготовленный при по-
мощи 3D-печати. Он имеет тради-
ционный для современных писто-
летов вид с исключением, заклю-
чающемся в наличии устройства 
для бесшумной стрельбы. 
При этом это не отсоединяемый 
глушитель, а неотъемлемая часть 
пистолета, так как в ней размеще-
ны элементы ударно-спускового 
механизма – пружины шептала и 
спускового крючка. Без него пи-
столет не сможет функциониро-
вать. 

Представленный пистолет 
имеет следующие тактико-
технические характеристики: 
длина 30 см, высота 14,3 см, мак-
симальная ширина 5,7 см. Его мас-
са составляет 670 г. Детали, из ко-
торых он изготовлен, имеют ше-
роховатую поверхность. Прилага-
емый магазин массой 34,5 г вме-
щает 10 патронов и также изго-

товлен с использованием техноло-
гии 3D-печати. 

В дополнение к напечатан-
ным на 3D-принтере частям пи-
столета есть несколько металли-
ческих компонентов. Некоторые 
из них маленького размера, в то 
время как другие представляют 
собой более крупные, такие как 
ствол, ударник (представляет со-
бой простой винт), пружина удар-
ника. Для ствола использована 
простая металлическая трубка без 
нарезов. Используются также 
стальная ударная пружина и пру-
жины сброса шептала и спускового 
крючка. 

В ходе экспериментальной 
стрельбы авторы произвели се-
рию выстрелов, без чего не обхо-
дится такое баллистическое ис-
следование. Измерения скорости 
полета пули дали различные пока-
затели, и самая большая скорость 
составила 261 м/с. Минимальная 
при этом определена в 170,1 м/с. 
Масса пули, использованной для 
эксперимента, составила 2,6 г.  
Исходя из этого по формуле опре-
делена максимальная и мини-
мальная кинетические энергии – 
113,1 и 88,6 Дж соответственно. 
Эти показатели вполне соответ-
ствуют количественным характе-
ристикам, установленным для ог-
нестрельного оружия. 

В процессе получения этих 
данных при проведении экспери-
ментальной стрельбы использо-
вались .22 LR длинные винтовоч-
ные патроны, аналогичные рас-
пространенным в России малока-
либерным патронам кольцевого 
воспламенения. Для стрельбы из 
пистолета не требовалось никаких 
модификаций или регулировок, 
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однако несколько проблем все же 
возникли. Полуавтоматический 
цикл обычно выходил из строя из-
за того, что патроны не были 
должным образом заряжены в па-
тронник, в связи с чем патроны 
приходилось вставлять в него 
вручную. Пистолет не стрелял с 
первой попытки. Как правило, 
удар был слишком слабый и сме-
щен в центр донца гильзы. 
Для воспламенения пороха часто 
требовалось несколько попыток. 
Большинство гильз не извлека-
лись должным образом, и их при-
ходилось извлекать вручную. 
В редких случаях выброс происхо-
дил в штатном режиме. 

Таким образом, можно отме-
тить, что получить ответы на во-
просы диагностического характе-
ра вполне возможно при исследо-
вании пистолета, изготовленного 
на 3D-принтере, применяя мето-
дики, предназначенные для ис-
следования металлических образ-
цов оружия. Также получить отве-
ты на вопросы идентификацион-
ного характера, необходимые для 
идентификации исследуемого 
объекта, относя его к огнестрель-
ному оружию, вполне возможно. 

С вопросом идентификации 
пули, отнесения ее к пулям, выпу-
щенным из определенного писто-
лета, несколько сложнее. Эксперт, 
проводивший исследование, отме-
чает, что надежность этого огне-
стрельного оружия, напечатанного 
на 3D-принтере, значительно ни-
же, чем у обычного огнестрельно-
го оружия.  

Сравнение трасс на пулях, об-
разованных при прохождении их 
через канал ствола в ходе экспе-
риментальной стрельбы, также 

было возможно, но только для 
пуль, выпущенных в сравнительно 
короткий срок. Это объяснимо и 
вполне закономерно в связи с тем, 
что ствол был изготовлен из срав-
нительно мягкого материала и без 
нарезов. 

На гильзах патронов на 12 ча-
сов условного циферблата после 
выстрела остался округлый или 
овальный след от удара бойка. Ре-
льеф следа ударника не менялся со 
временем, и на нем не было ника-
ких индивидуальных отметин, что 
примечательно, учитывая, что он 
был сделан из модифицированно-
го гвоздя, в то время как некото-
рые гильзы деформировались или 
разрывались. Многие деформиро-
ванные гильзы для патронов были 
слегка вздуты сбоку, на них вид-
нелись многочисленные следы от 
патронника. Следы на поверхно-
стях гильз, несмотря, на то, что 
они сильно различались по коли-
честву и качеству, оказались по-
лезными для сравнительных це-
лей. Даже после 25 снимков уда-
лось точно идентифицировать эти 
отметины. Кроме того, на боковой 
поверхности фланца (закраине), в 
районе следа от удара бойка, был 
замечен характерный динамиче-
ский след потертости, который 
совпадал по микрорельефу со все-
ми отстрелянными из данного пи-
столета пулями. 

Все огнестрельное оружие, 
напечатанное на 3D-принтере, по-
лучает разный уровень поврежде-
ний при стрельбе. Во время проб-
ных стрельб некоторые гильзы с 
патронниками не вылетали долж-
ным образом, оставались зажаты-
ми между патронником и казен-
ной частью. Закрытие затвора вы-
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зывало усилие, вдавливающее го-
рячий металлический край гиль-
зы. Как уже отмечалось, в резуль-
тате воспламенения пороха и по-
роховых газов, имеющих большую 
температуру, фрагменты полимера 
выбрасывались в окружающую 
среду, что можно отметить как од-
ну из характерных особенностей 
подобного оружия, формирующих 
специфические следы. Кроме того, 
при осмотре пистолета выявлено, 
что полимер частично поврежден 
– это указывало на то, что писто-
лет стрелял, хоть и нечасто, до то-
го, как его изъяли. 

Выводы и заключение 
Пистолет, напечатанный на 

3D-принтере, рассмотренный в 
настоящей статье, представляет 
собой версию YEET .22 с глушите-
лем. В дополнение к деталям, 
напечатанным на 3D-принтере, 
ствол, ударник, пружина ударника 
и гайка, крепящая ударник, изго-
товлены из металла. Все эти дета-
ли изготовлены самодельным спо-
собом. Ствол также представляет 
собой простую металлическую 
трубку без нарезов, в то время как 
ударная пружина AR-15 была мо-
дифицирована для установки в 
этот пистолет. Ударник состоит из 
простого винта.  

Оружие оказалось работоспо-
собным в том виде, в каком было 
представлено на исследование. 
Однако это не очень надежно: нет 
надлежащего патронника, нет 
обычного ударника и выбрасыва-
теля. 

Скорость полета пули оказа-
лась изменчивой и немного ниже 
по сравнению с аналогичными об-
разцами оружия, что не исключает 
достаточную убойную силу опи-

санного огнестрельного оружия. 
Скорость пули быстро снижается 
при многократной стрельбе ввиду 
того, что пистолет теряет свои 
первоначальные свойства после 
дальнейшего его использования. 
Несмотря на функциональность в 
ходе экспериментов, пистолет, 
напечатанный на 3D-принтере, ве-
роятно, не выдержит многократ-
ного использования в течение 
длительного времени. 

Пуля, выпущенная из исследу-
емого пистолета, вполне пригодна 
для последующей идентификации 
по следам ее прохождения по ка-
налу ствола, однако с каждым по-
следующим выстрелом возмож-
ность ее идентификации значи-
тельно снижается, что является 
вполне закономерным с учетом 
низкой плотности и твердости ма-
териала, из которого изготовлен 
пистолет. 

Таким образом, следует отме-
тить, что массовое внедрение в 
жизнь общества цифровых техно-
логий и использование появив-
шихся доступных бытовых и спе-
циализированных технических 
средств, интегрированных в жизнь 
общества и государства  [9, с. 309; 
10, с. 111], открывает новые гори-
зонты в изготовлении огне-
стрельного оружия, и как след-
ствие – необходимого последую-
щего экспертного исследования 
такого оружия в целом и его от-
дельных частей и механизмов, ре-
шения диагностических и иденти-
фикационных задач, которые бу-
дут обладать некоторыми специ-
фическими особенностями. 
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